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Historia firmy NIGOS- Elektronik rozpoczeta
sie w 1990 roku w miejscowosci Nis w
obecnej Serbii, i zatozona zostata przez
dyplomowanego inzyniera elektroniki,
Nikoli¢a Goluba. Poczatkowo firma
specjalizowata sie w produkcji urzadzen
pomiarowych i kontrolnych do pomiaru i
regulacji temperatury oraz wzglednej
wilgotnosci drewna. W odpowiedzi na
zapotrzebowanie rynku w 1995 roku firma
rozpoczeta produkcje i instalacje
kompletnych automatycznych suszarni do
drewna wraz z dedykowanymi urzadzeniami
kontrolno- pomiarowymi




SUSZARNIE KONDENSACYJNE

1 - Toplotna pumpa (agregat)
2 - Odliv kondenzata
3 - Usisni otvor toplotne pumpe
4 - lzduvni otvor toplotne pumpe
5 - Sistem za vlazenje
6 - Toplotni izmenjivaé
(za kombinovane susare)
7 - Ventilatori za cirkulaciju
8 - Sistem za razmenu vazduha

1 - Heat pump (aggregate)
2 - Drain pipe
3 - Heat pump's intake opening
4 - Heat pump's output opening
5 - Atomizers
6 - Heat exchanger
(for combined kilns only)
7 - Circulation fans
8 - Air exchange system
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Suszarnie kondensacyjne nalezg do nowych technologii suszenia drewna. Kondensacja stuzy do oddzielania wilgoci od drewna bez
zewnetrznej wymiany powietrza. Uzyskuje sie przy tym wysoka jakosc i szybkos¢ procesu suszenia, przy minimalnym zuzyciu energii
(100 + 250 kWh na m3 drewna w catym cyklu suszenia). Suszarnie nie wymagajg dostarczania ciepta z kotta - co sprawia, ze
minimalizowane s3 koszty inwestycyjne, a suszarnie dziatajg automatycznie (bez operatora). Szczegolnie dobre wyniki uzyskuje sie
przy suszeniu naturalnego drewna (buk, jesion, itp.).

Suszarnie dziataja na zasadzie pompy ciepta. Powietrze, ktdre kragzy w piecu, pochtania wilgo¢ z drewna. Czes¢
powietrza przechodzi przez pompe ciepta, gdzie wilgoc skrapla sie i wyptywa z komory. Wysuszone, ponownie ogrzane
powietrze powraca do komory suszarni. Grzatki elektryczne s3 uzywane tylko w fazie rozgrzewania, ktéra trwa okoto
jednego dnia. W przypadku zbyt wysokiej wilgotnosci lub temperatury w komorze - powietrze wewnetrzne jest czasami
wymieniane na zewnetrzne.

Jesli dodamy wymiennik ciepta- uzyskamy najwyzszg jakosc suszenia przy najmniejszym zuzyciu energii i najkrotszym
czasie.



SUSZARNIE KONDENSACYJNE

Najwazniejszym elementem suszarni jest pompa ciepta, ktora pozwala na skroplenie wilgoci z powietrza i ponowne
ogrzanie powietrza. Gtowne elementy to: nowoczesna sprezarka SCROLL, wyparka (sekcja zimna) wykonana z INOX,
skraplacz (sekcja ciepta), wentylatory pompy ciepta i nagrzewnice elektryczne, ktore podgrzewaja piec przed
rozpoczeciem procesu suszenia. Pompa ciepta wykorzystuje czynnik chtodniczy R134a.
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TEHNICKE KARAKTERISTIKE TOPLOTNIH PUMPI / HEAT PUMPS TECHNICAL DATA
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TP-15| S5HP 11 kW 6kW | 0.4 kW 260 1.5x0.75x 1.7
TP-25| 8HP 18 kW kW | 0.8 kW 460 2.0x0.75x 1.7
TP-40| 12HP | 26kW | 12kW | 1.5kw 600 1 25x1.0x1.7 |




SUSZARNIE KONWENCJONALNE Z REKUPERACJA CIEPLA

VKS susara

1 - Rekuperator

2 - Podstanica

3 - Grejaci

4 - Sistem za vlazenje
5 - Ventilatori

6 - Podplafon

VKS dryer

1 - Heat recovery unit
2 - Substation

3 - Heaters

4 - Atomizers

5 - Circulation fans
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NIGOS-Elektronik stale udoskonala swoj produkt, a najnowsza modernizacja technologii suszarni konwencjonalnych
stanowi odpowiedz na rozwoj technologii urzagdzen do odzyskiwania ciepta. Suszenie odbywa sie jest poprzez wymiane
wewnetrznego wilgotnego powietrza na zewnetrzne. Podgrzane powietrze wydalane z komory przechodzi przez
urzgdzenie odzysku ciepta i dostarcza czes¢ energii cieplnej do zimnego powietrza wchodzacego do komory. Zuzycie
energii grzewczej zmniejsza sie zatem o ponad 30%. Oprocz oszczednosci energii grzewczej i paliwa, poprawia sie
jakos¢ suszonego drewna i skraca sie czas suszenia.

Serwozawdr steruje temperaturg i wentylatorem w wilgotnosci kontrolowanej przez urzagdzenie odzysku ciepta.
Zrodtami energii s3 goragca woda lub para wodna. W zaleznosci od liczby suszarek w systemie moc kotta wynosi 1,5 - 2,5
kW/m3drewna. Wentylacja jest zapewniana przez wentylatory nawrotne z predkos$cig powietrza przez stos 2,5 m/s. Moc
elektryczna wentylatorow wynosi okoto 0,2 - 0,3 kW na m3drewna. Automatyczna jednostka sterujgca MC-2000 Llub MC-
600 steruje catym cyklem suszenia.



SUSZARNIE KONWENCJONALNE Z REKUPERACJA CIEPLA

VKS susara

1 - Klapne sa servo pogonom
2 - Podstanica

3 - Grejadi

4 - Sistem za vlazenje

5 - Ventilatori

6 - Podplafon

VKS dryer
1 - Servo-controled flaps
2 - Substation
3 - Heaters
4 - Atomizers
5 - Circulation fans
~ 6 -False-ceiling

Do tej pory piece suszace z przepustnicami byty najczesciej stosowanym typem piecow konwencjonalnych, z uwagi na
ich uproszczong budowe, oraz fakt, ze nie wymagaja one dodatkowej konserwacji, a zuzycie energii elektrycznej jest
zmniejszone poprzez wykorzystanie odpadow drzewnych jako paliwa do kotta. Suszenie uzyskuje sie poprzez wymiane
wewnetrznego wilgotnego powietrza na zewnetrzne poprzez przepustnice. W ostatnich latach piece z przepustnicami s3
jednak zastepowane przez technologie suszarni z modutami odzysku ciepta.

Suszarnie tego typu zapewniajg wysoka jakosc¢ suszenia wszystkich rodzajéw drewna przy najmniejszym zuzyciu energii
(do 100 kWh na m3drewna w catym cyklu suszenia). Powietrze krazy tylko w jednym kierunku z predkoscig do 2 m/s.
Zapewnia to rownomierne suszenie drewna w gtebi do 4 stosow. Zainstalowana moc wentylatorow wynosi okoto 0,15
kW na m3drewna. Mozna zastosowac automatyczng jednostke sterujacg MC-502R lub MC-600.

Suszarnie te sg szczegOlnie polecane wszedzie tam, gdzie moga pojawic sie problemy z zasilaniem elektrycznym,

poniewaz mogg one pracowac z zapasowymi zrodtami zasilania. Na zyczenie klienta mozna zainstalowac urzadzenie do
odzyskiwania ciepta.



KOMORY PAROWE

Poza suszarniami do drewna, "NIGOS - elektronik” produkuje rowniez komory parowe. Najczesciej stosowane komory parowe maja
objetosc¢ od 20 do 30 m3.

Uzytkownik moze wybrac¢ bezposredni lub posredni rodzaj parowania. Dla typu bezposredniego oferujemy tylko jednostke
automatyki PD-02, natomiast reszte urzagdzen zapewnia dostawca kottowni.

W przypadku komor posrednich do parowania mozemy zaoferowac¢ wszystkie urzadzenia (automatyka, grzejniki, kontrola poziomu
wody itp.). Do prawidtowego dziatania posrednich komdér parowych wymagana jest para o cisnieniu 0,5 bar lub woda podgrzana do

120°C.




rs

ul. Legnicka 8b
44-105 Gliwice

biuroeenesa.pl
WWWwW.nigos.

[0
N
~
o
o
To)
O
To)
o]
<

+




